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" PROCBSSO PARA OBTEN£AO DE PRODUTO PL&STICO A BASE DE 
TURMALINA" 

Trata a presente solicitag3o de patente de 
inverigao de um infiditO "PROCESSO PARA OBTEN£&0 DE PRODUTO 
PLiASTICO A BASE DE TURMALINA" , notadamente de um processo 
desenvolvido para, mediante uma seqQIncia de procedimentos, 
posBibilitar a obtengSo de um produto pl£stico a base de 
turmalina, que tern em sua composiqSo, dentre outroe produtos, 
a turmalina e o plSstico em composites definidas, de modo a 
permit ir a sua aplicagao em diferentes setores de atividades, 
como por exemplo na ativa^So da Sgua pot£vel, purificagSo da 
Sgua do banho, vestimentas, roupas de cama, dentre outros 
aplicativos. 

Sabe-Be que, a turmalina 6 um min§rio de £cido 
b6rico de cristalizaqSo de faces multiplas, sendo que, dentre 
outros lugares, aSo explorados minSrios de boa qualidade no 
Brasil, na provlncia de Yung Nang, no continente asiStico e 
na regiSo dos Urais, na antiga Uniao SoviStica. 

A turmalina 6 normalmente conhecida como a 
pedra dos aniversariantes do mfis de outubro, sendo as pedras 
de cor verde e rosa as mais valorizadas, consideradas como 
j6ias . 

Por outro lado, 6 chamada tamb6m de pedra 
elStrica e possui polos el6tricos permanentes. O lado 
pontiagudo do cristal de mviltipla face 6 o p6lo positive e o 
lado oposto, o p61o negativo. 

E dito no atual estado da t^cnica que esses 
polos el§tricos n3o desaparecem na temperatura ambiente e que 



seu desaparecimento ocorre & temperatura de 950 a 1000 graus 
Celsius . 

Em geral, os raios inf ravermelhos distantes 
s5o considerados raios que ativam a circulagSo sanguines, 
sendo benfeficos ao corpo hutnano. Esses raios inf ravermelhos 
tern o comprimento de onda de 4 a 14 microns (micra) e s§o 
denominados raios luminosos por sua apcto de ligar e compor 
subst&ncias no interior dos seres vivos. A razSo pela qual 
eBses raios de crescimento scto considerados Gteis 6 o efeito 
fotoel6trico das luzee com os comprimentos de onda citados. 

0 efeito fotoelStrico da luz 6 a vibrato do 
citomo, provocada pela excitagcLo, em consequfincia da atragSo 
positiva-negativa que ocorre quando a luz atravessa o Stomo 
carregando negativamente as 6rbitas que circundam o citomo e 
posit ivamente o nticleo do Stomo. Para que esse fen&meno 
acontega dentro do corpo humano 6 necesscLrio que a luz seja 
absorvida pelo corpo, Calculando o comprimento de onda da luz 
que sera absorvida pelo corpo humano, tem-se uma relagSo, 
conforme segue: 2,987 (valor m6dio do peso molecular das 
matferias sobre a terra)/ 273 (temperatura absoluta) + 
temperatura dessa materia (temperatura do corpo) 
comprimento de onda absorvida (micron) . 

Considerando que a temperatura do corpo seja 
de 36 a 3 7 graus Celsius, o resultado do cSlculo serS 
aproximadamente 9,6 microns. Portanto, no corpo humano, . serci 
gerada a vibragcto do citomo, por excitagao, por meio de uma 
onda eletromagnfitica, com seu comprimento em torno de 9,6 
microns . 



As mat6rias existentes sobre a face da terra 
absorvem as ondas eletromagnSticas anteriormente calculadas e 
irradiam tamb6m pequenas quantidades desaas ondas absorvidas. 
Quando se trata de seres humanos, esBa irradiagSo 6 
denominada de energia espiritual (KiJcoh) . 

As mat6rias que apresentam esBa irradia<?ao, em 
especial aquelas com irradiagSo expressiva de ondas 
eletromagn§ticaB com comprimento de 4 a 14 microns, s3o as 
seguintes : 

- granitos; 

- 6xidos de metais; 

cerfimicas (aquelas que contem 6xidos de 
metais em proporg5es semelhantes) ; 

- turmalinas; 

- col6ides de platina e outraB. 

Entre essas, a turmalina 6 considerada a maior 
fonte de irradiagSo de alta energia pela propriedade el6trica 
anteriormente referida, 

Os efeitos esperados das ondas 

eletromagn6ticas irradiadas pela turmalina s3o os segruintes: 

- rompimento de clusters da £gua,- 

- estimulo de circulagSo sanguinea; 

- aumento de Ions de c&lcio dentro das 

cSlulas; 

inibitjSo de per6xidos de lipidio e outros 

efeitos. 

Geralmente, a Sgua apreeenta-ee em clusters e 
quando o g£s sulfuroso (S02) , C02, CO, cloro (CLO) se 



dissolvem dentro das mol6culas de Sgua, presentee no interior 
do corpo humano, as transfortnam em H2S04, H2S03, HCL, 
provocando disfcflrbios em 6rgSos internos. As ondas 
eletromagn£ticas de 4 a 14 microns rompem a polimeriza?3o e 
eliminam para a atmosfera os gases nocivos armazenados, 
devolvendo cl Sgua o seu estado original que 6 de baixa 
alcalinidade. 

No teste de inibigSo de perScidos de lipldio, 
obteve-se o seguinte resultado: 

Em uma experifincia em que o per&cido de 
lipidio § produzido atrav6s da irradiacpEo de raio ultra 
violeta sobre o cLcido adiposo n£o-saturado colocado em tubo 
de ensaio, comparou-se o caso de um tecido com turmalina 
colocado sob o tubo de ensaio, com outro com nenhum tecido 
por baixo. 

- 0 valor normal de Scido adiposo nSo-saturado 
§ 3 mnol/ml e quando este ultrapassa 5 mnol/ml, o per£cido de 
lipidio provoca efeitos malSficos no corpo humano, causando 
destruigao de tecidos, cflncer, doen<?as vasculares, etc. 

Para que ob efeitos da turmalina possam ser 
medidos e constatados, pode o usuArio ou qualquer outro 
t§cnico na materia realizar a seguinte experi&ncia: em uma 
proveta com 900 cc de £gua, controlada para PH = 3, por meio 
de Scido clorldrico, colocar de 150 a 200 g de pedra elfitrica 
pelotizada e agitar a 150 RPM, Com a mietura em agitato, 
medir o PH e a condutibilidade el6trica dentro da variaQ&o 
temporal (M6todo do centro de an&lise de alimentos) . 

Tern, como resultado, o aumento de PH e queda 
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da condutibilidade el^trica. Isto mostra a redugSo de ions H+ 
pela eletr61ise da igua em tensBes inferiores a da 
eletrdlise. 

Por todo o exposto, pode-se concluir que, 
dentre outras aplicagSes, a turmalina apresenta particular 
aplica<?So nas seguintes cotidigSes abaixo: 

- ativa a Sgua potSvel; 

- purifica a Sgua do banho; 

- esfera de lavagem: reduz a quantidade de 
detergente em fungSo da Sgua ativada; 

combate as algas de caixas de Sgua: 
proporciona o efeito bactericida com a adesSo de ions de 
prat a na turmalina; 

vestimenta: roupas intimas e meias que 
ativam a circulagSo; 

- roupaa de cama: efeito revitalizante e 
outras aplica<?5es. 

Portanto, a presente invengSo trata de urn 
» PROCESSO PARA OBTEN£AO DE UM PRODUTO PLASTICO A BASE 
TURMALINA" , o qual pode ser apresentado em dif erentes 
conf igura<?5es como pastilhas, mantas, chapas e outros. 

De forma mais definida, o processo consiste na 
mistura inicial, num misturador de s6lidos, de turmalina (50 
a 90*) mais plAstico (10 a 50*), mais lubrificante (0,3*) , 
mais incora para pl&stico (1%) . 

O plSstico utilizado poderfi ser, por exemplo, 
o polipropileno, PVC, poliamida, poliestireno, polietileno, 
EVA e outros. 



Uma vez efetuada a mistura, o produto segue 
para a homogeneizagao, operagSo esta realizada em extrusora 
ou homogeneizador de produtos plctsticos, ou ainda em ambos, 
sendo que, neste case, submete-se primeiro o produto ao 
homogeneizador e, em seguida, a extrusora, maquinas est as que 
funcionam por atrito. 

Feito isto, o produto 6 picotado para obter a 
configuragSo de graos, quando ent3o § levado, numa (iltima 
etapa, a inje^ao, para obter a configuragao desejada, quer 
seja em paetilhas, mantas, chapas, aros, an6is e outros . 

Uma vez desejado, pode ser retirado a mica e o 
feldspato encontrados em estado natural na prfipria turmalina. 

Portanto, o processo 6 extremamente simples e 
eficiente, permit indo obter a turmalina em diferentes formas 
geom§tricas e caracterlsticaB fisicas, para as suae 
diferentes aplicagaes, cujos beneflcios foram largamente 
expostos anteriormente , 
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REIVINDICAgAo 

1) "PROCESSO PARA OBTENC^O DE PRODUTO PL&STICO A BASE DE 
TURMALINA", caracterizado por consistir na mistura inicial, 
num misturador de s6lidos, de turmalina (50 a 90%) mais 

05 pl&stico (10 a 50%), mais lubrif icante (0,3%), mais ancora 
para pl£stico (1%) ; uma vez efetuada a mistura, o produto 
segue para a homogeneizacSo, operagSo esta realizada em 
extrusora ou homogeneizador de produtos pl£sticos, ou ainda 
em ambos, sendo que r neste caso, submete-se primeiro o 

10 produto ao homogeneizador e, em seguida, k extrusora, 
m£quinas estas que funcionam por atrito; feito isto, o 
produto 6 picotado para obter a configuragSo de grSos, quando 
entSo 6 levado, numa ultima etapa, £ injegSo, para obter a 
configurate deeejada, quer seja em pastilhas, mantas, 

15 chapas, aros, an£is e outros. 

2) 11 PROCESSO PARA 0BT8NC&0 DE PRODUTO PL&STIC0 A BASE DE 
TURMALINA", de acordo com a reivindica<?ao 1, caracterizado 
por ser o plfistico utilizado o polipropileno, PVC, poliamida, 
poliestireno, polietileno, EVA e outros. 
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RBSUMO 

"PROCBSSO PARA OBTENC&0 DB PRODUTO PL&STICO A BASE DE 
TURMALINA" , que consiste na mistura inicial, num tnisturador 
de e61idoB, de turmalina (50 a 90%) mais plSstico (10 a 50%), 

05 mais lubriflcante (0,3%), mais Ancora para pldstico (1%); uma 
vez efetuada a mistura, o produto segue para a 
homogeneizaqao, operagSo esta realizada em extrusora ou 
homogeneizador de produtos plSsticos, ou ainda em ambos, 
sendo que # neste caso, submete-se primeiro o produto ao 

10 homogeneizador e, em seguida, & extrusora, mSquinas estas que 
funcionam por atrito; feito isto, o produto 6 picotado para 
obter a conf iguragSo de gr3os, quando ent3o 6 levado, numa 
Ciltima etapa, Sl inje^So, para obter a conf igura^So desejada, 
quer seja em pastilhas, mantas, chapas, aros, an§is e outros. 



